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Zalacznik Nr 2.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA URZADZEN

CENTRUM DO ROZKROJU PLYT (pita panelowa)

1) Dane techniczne (wyposazenie podstawowe):
-dtugosé ciecia min 3800 mm
-szerokos¢ ciecia (skok popychacza) min 3200 mm
-wysunigcie pity min 90 mm
-wysokos$¢ stotu roboczego 980 — 1000 mm
-$rednica pity gtéwnej mirn 380 mm
-$rednica pity podcinaka min 200 mm
-minimum 6 szt. chwytakéw pneumatycznych
-zaokraglony stét powietrzny 2050 x 620 mm — min 2 szt.
-wentylator dla max 6 stotow powietrznych
-system szybkiej bez narzedziowej wymiany pit
-posuw wozka pity:
do przodu 1 - 100 m/min.
-predkosc belki podajacej (popychacza):60 m/min.
-automatyczne sterowanie wysokoscig otwarcia
belki dociskowej w zaleznosci od grubosci cietego pakietu
-automatyczne sterowanie wysokos$cig ciecia
-ustawiana z przedniej strony maszyny sita nacisku belki dociskowe;j
-ustawiana z przedniej strony maszyny sita zacisku chwytakow
-docisk boczny zapewniajacy szybkie i pewne bazowanie elementdéw niezaleznie od grubosci cietego
materiatu
-silnik pity gtéwnej min 11 kW/ 50Hz
-silnik podcinacza min 2,2 kW
-napiecie robocze 400 V (+10%, -5%) / 50 Hz
-silniki bezszczotkowe do napedu wdzka pity i popychacza
2) Belka podajaca
-doktadnos¢ pozycjonowania stata na catej dtugosci pracy maszyny
3) Wozek pity
- naped wozka pity za pomocg mechanizmu zebatego:
-konstrukcja wdzka wykonana z jednolitego odlewu aluminium
-mozliwos¢ wykonywania rowkow w cietych elementach
4)System sterowania,
-system sterowania oparty o standardowy komputer PC z systemem operacyjnym typy Windows +
monitor
-system posiada nastepujace funkcje:
-symulacja rozkroju
-diagnostyka maszyny
-mozliwos¢ zdalnej pomocy ON-line np. z siedziby producenta
-statystyki
-teleserwis
-import plikéw w formacie xml
-wyposazenie w elektroniczng drukarke etykiet z dedykowanym oprogramowaniem
-program do optymalizaciji rozkroju
5)Tekst dokumentacji i sterowania po polsku
-instrukcja obstugi po polsku:
skladajaca sie z instrukcji obstugi i konserwacji, wydrukowana na papierze i w formie elektronicznej na
ptycie CD-ROM
-teksty obstugi na monitorze po polsku dla operatora maszyny, dla sterowan
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-oznaczenia czesci zamiennych sktadajace sie z rysunkéw CAD i schematoéw podtgczen jesli sg
dostepne

-zgodnos¢ z normami CE wymagane z dostarczeniem certyfikatu CE

-gwarancja na urzgdzenie 24 miesigce od momentu uruchomienia

Okleiniarka jednostronna.

1) Dane ogdlne (Parametry ogdlne):

-predkos¢ posuwu 12 / 18 m/min

-Wysoko$¢ ptyty: od 10 do 60 mm

-Wysokos$¢ obrzeza z zaokraglaniem naroznikéw: od 10 do 35/60 mm (w zaleznosci od profilu)
-Wysoko$¢ obrzeza: od 14 do 64 mm

-Grubos¢ obrzeza z rolki: od 0,4 do 3 mm

-Grubos$c¢ obrzeza w postaci paskow: od 0,4 do 10 mm (w zaleznosci od wybranych zespotow)
-Wystep ptyty z gasienicy: 25 mm

-Minimalna dtugosc¢ ptyty: 140 mm

-Minimalna szerokos$¢ ptyty (przy dtugosci 140 mm): 85 mm

-Minimalna szerokos$¢ ptyty (przy dtugosci 250 mm): 50 mm

2)konfiguracja zespotéw roboczych:

-zespot wstepnego frezowania z frezami diamentowymi i pozycjonowaniem na wysoko$¢ w zaleznosci od
grubosci ptyty wyposazony w min 2 silniki o mocy co najmniej 3,5 kW

-zespot klejacy do aplikacji obrzezy z rolki i doklejek drewnianych. Czasowa aktywacja rolek dociskowych
-zespot kapéwek do odcinania nadmiaru obrzeza wyposazony w dwa silniki o wysokiej czestotliwosci
pozycjonowane pneumatycznie z panelu kontrolnego. Mozliwos$¢ regulacji nadmiaru obrzeza.

-pochylny zespot frezujacy z dwoma silnikami wysokiej czestotliwosci i ustawianych pneumatycznie w dwoch
pozycjach z panelu kontrolnego.

-zespot zaokraglania narozy z dwoma silnikami wysokiej czestotliwosci i ustawianych pneumatycznie w czterech
pozycjach z panelu kontrolnego.

-zespot cykliny obrzeza wyposazony w pionowe i poziome kopiaty samoczyszczace

-zespot cykliny do kleju z obrotowymi kopiatami i ptaskimi nozami

-automatyczny zespot frezujacy do wykonywania z poziomie lub w pionie rowkéw lub profili z jednym silnikiem
min 3,5 kW

-zespot szczotek czyszczacych z dwoma silnikami

-zespot dmuchawy goracego powietrza przywracajacym kolor obrzezom z tworzywa sztucznego

3) Maszyna musi by¢ wyposazona dodatkowo w:

-aplikacje ptynu adhezyjnego przed zespotem wstepnego frezowania
-mozliwos$¢ zmiany kierunkéw obrotéw rolki naktadajacej klej

-lampa nagrzewajaca bok ptyty przed natozeniem kleju

-mozliwos¢ natozenia ptynu czyszczacego przy zespole szczotek

4)System sterowania,
-system sterowania z ptaskim panelem dotykowym i systemem operacyjnymi typu Windows
-system musi zawiera¢ dysk twardy do przechowywania programow roboczych a takze port USB i karte
Ethernet do podtaczenia maszyny do sieci
-funkcje oprogramowania
-diagnostyka maszyny
-statystyki
-przycisk do bezposredniego wyboru drugiego przejscia

5)Tekst dokumentacji i sterowania po polsku
-instrukcja obstugi po polsku:
sktadajaca sie z instrukcji obstugi i konserwacji, wydrukowana na papierze i w formie elektronicznej na
ptycie CD-ROM
-teksty obstugi na monitorze po polsku dla operatora maszyny, dla sterowan
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-oznaczenia czesci zamiennych skfadajgce sie z rysunkéw CAD i schematow podtgczen (jesli sg
dostepne)

-zgodnos¢ z normami CE wymagane z dostarczeniem certyfikatu CE

-gwarancja na urzgdzenie 24 miesigce od momentu uruchomienia

Centrum obrébcze CNC.

1) Dane ogdlne (Parametry ogdlne):

-Maszyna zapewniajgca jednoczesna obrébke dwoéch elementéw.

-W celu zapewnienia doktadnej jakosci i wydajnosci obrébki gtowica obrabiajgca musi by¢ nieruchoma a
obrabiany element na biezaco pozycjonowany

-Ruch roboczy maszyny jest zapewniony przez silniki typu bez szczotkowego

-system automatycznego smarowania

-klimatyzator dla szafy elektrycznej

2)Wymiary obrabianych elementow:
-dtugosé min 90 — 3000 mm
-szeroko$¢ min 70 — 1000 mm
-grubosé min 13 — 60 mm

3)Zasieg pracy narzedzi

-otwory pionowe 0-3000 mm

- otwory poziome w osi X 0-3000 mm

-frezowanie ciagte (przy pomocy elektrowrzecion) 0-2500 mm

4)Struktura nosna
-korpus monolityczny wykonany ze stali

5)Zespoty robocze

-w sumie min 70 niezaleznych wrzecion

-2 jednostki operacyjne w lustrzanym odbiciu

-z czego minimum:
-28 niezaleznych wrzecion pionowych (18 wzdtuz osi X i 10 wzdtuz osi Y)
-4 podwdjne niezalezne wrzeciona poziome wzdtuz osi X
-2 niezalezne wrzeciona poziome wzdtuz osi Y-

6)Stot roboczy
Gléwny stot roboczy wyposazony w system poduszki powietrznej

7)System sterowania,
-system sterowania oparty o komputer PC z systemem operacyjnym typy Windows + monitor
-system posiada nastepujace funkcje:
-diagnostyka maszyny
-mozliwos¢ zdalnej pomocy ON-line np. z siedziby producenta
-statystyki
-teleserwis
-import plikow w formacie dxf
-2 licencje na stanowiska biurowe oprogramowania

8)Tekst dokumentacji i sterowania po polsku
-instrukcja obstugi po polsku:
sktadajaca sie z instrukcji obstugi i konserwacji, wydrukowana na papierze i w formie elektronicznej na
ptycie CD-ROM
-teksty obstugi na monitorze po polsku dla operatora maszyny, dla sterowan
-oznaczenia czesci zamiennych sktadajgce sie z rysunkéw CAD i schematéw podigczen (jesli s
dostepne)
-zgodnos¢ z normami CE wymagane z dostarczeniem certyfikatu CE
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-gwarancja na urzgdzenie 24 miesigce od momentu uruchomienia

Pantograf do ciecia pianki

1) Dane ogodlne (Parametry ogolne):

- Stot ruchomy o wymiarach min 2,20x2,20 m, obracany recznie;

- Rama z narzedziem tnacym stata;

- Sterowanie poét-automatyczne docisku z wizualizacjg cyfrowa wysokosci;
- Obszar roboczy ciecia min: 2,20x2,20x1,20;

- Wymiary maszyny: max 5,50x5,50 m;

- Sterowanie osiami za pomocg silnikdw Brushless;

- Predkos¢ ciecia min: 10-16m/min;

- Pneumatyczne napiecie pity;

- System ciecia z pitg obrotows;

- Przystosowanie do zastosowania systemu ciecia z pitg oscylacyjng

2)System sterowania,
-system sterowania z komputerem PC i monitorem plus dedykowane oprogramowanie
-system musi mie¢ konwersje plikow dxf, zarzadzanie schematami ciecia, sterowanie ruchem ,
automatyczne zarzadzanie powtérzeniami, przebiegiem ciecia i podcieciami pity, symulacja ciecia
- sekcja CAD.
-funkcje oprogramowania
-mozliwos¢ recznego sterowania osiami,
-funkcje ptytowania do wycinania prostokatnych blokéw.
-funkcje wycinania watkéw,
-funkcje trapezowania

3)Tekst dokumentacji i sterowania po polsku
-instrukcja obstugi po polsku:
sktadajaca sie z instrukcji obstugi i konserwacji, wydrukowana na papierze i w formie elektronicznej na
ptycie CD-ROM
-teksty obstugi na monitorze po polsku dla operatora maszyny, dla sterowan
-oznaczenia czesci zamiennych sktadajgce sie z rysunkéw CAD i schematow podigczen jesli sg
dostepne
-zgodnos¢ z normami CE wymagane z dostarczeniem certyfikatu CE
-gwarancja na urzgdzenie 24 miesigce od momentu uruchomienia

Kompresor

1) Dane ogdine (Parametry ogolne):

-Maksymalne cisnienie pracy 10,0 bar

-Minimalne cisnienie pracy 5,0 bar

-Temperatura otoczenia 1- 45 °C

-Wydajnosé¢ 7,55 m3¥min

-Moc catkowita urzadzenia max 55 kW

-Moc znamionowa silnika elektrycznego max 45 kW
-llo$¢ powietrza chfodzacego 87 m3¥min
-sprezarka Srubowa

-pojemnos¢ zbiornika powietrza min 2000 litréw
-osuszacz powietrza o max przepustowosci 4500 litr/min

2)Tekst dokumentacji i sterowania po polsku
-instrukcja obstugi po polsku:
sktadajaca sie z instrukcji obstugi i konserwacji, wydrukowana na papierze i w formie elektronicznej na
ptycie CD-ROM
-zgodnos$¢ z normami CE wymagane z dostarczeniem certyfikatu CE
-gwarancja na urzgdzenie 24 miesigce od momentu uruchomienia



