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NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

Zalacznik Nr 2.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA URZADZEN

1. Centrum obrébcze Nesting

Parametry mechaniczne minimalne wymagane

Pola pracy min: X= 2800 mm, Y = 2100 mm

Min 1 elektrowrzeciono o mocy min 5 kW i predkosci obrotowej min 3000 obr/min
Falownik do ptynnej regulacji obrotéw

Zabezpieczenie termiczne wrzeciona

Glowica wiertarska wyposazona w min 8 niezaleznych narzedzi

System automatycznego smarowania

Pompa prézniowa o wydajnosci min 165 m3/h

Import programéw w formacie DXF

Sterowanie numeryczne

Stot roboczy moze byé podzielony opcjonalnie az na 20 niezaleznych obszaréw roboczych, na tzw. WIELO-
STREFA. Stoéf roboczy wyposazony w wielo-strefe ma pozwala¢ na optymalizacje zuzycia ptyty oraz podcisnienia,
co za tym idzie zmniejszenie zuzycia energii, poniewaz do mocowania ptyty wykorzystywana bedzie tylko strefa
bezposrednio zajmowana przez element. Dziatanie automatyczne w oparciu o procentowe pokrycie obszaru
roboczego. Udziat procentowy ma by¢ ustalany w parametrach maszyny. Dodatkowo moduty mocujgce (ssawy)
majg by¢ swobodnie pozycjonowane na stole roboczym, bez potrzeby stosowania dodatkowych, mechanicznych
urzagdzen blokujgcych. Maszyna ma by¢ wyposazona w gtowice wiertarskg. Wyposazona we witasng o$ Z,
niezalezng od osi elektrowrzeciona. Dzieki temu urzgdzenia pracujg niezaleznie od siebie i istnieje mozliwos¢
obrébki elementéw o wiekszej grubosci. Glowica wyposazona we wrzeciona z systemem szybkiego mocowania,
dla szybszej i tatwiejszej zmiany narzedzi. Dodatkowo predkos¢ obrotowa w zakresie do 6000 obr/min
zarzadzana jest przez inwerter, co pozwala dostosowac obroty odpowiednio do obrébki danego materiatu.

2. maszyna do produkcji opakowan kartonowych

Parametry mechaniczne minimalne wymagane

Maksymalna wymiar roboczy kartonu: 200 mm x dtugosé 550mm
Min 1 zespét bigujacy

Min 1 zesp6t thacy

Plynna regulacja predkosci posuwu kartonow

oprogramowanie z modutem CAD/CAM

Technologia automatycznej obrébki kartonu do produkcji opakowan ma polega¢ na zastosowaniu komputerowo
sterowanego urzadzenia, ktére automatycznie wykonuje szereg operacji obrébczych nastepujgcych po sobie w
Scisle okreslonej sekwencji w celu wyprodukowania arkuszy kartonu gotowych do ztozenia w pudetka, gotowych
to znaczy przycietych na okreslone wymiary, z wycietymi krawedziami technologicznymi i odpowiednio bigowang
powierzchnig. Cato$¢ procesu ma by¢ sterowana komputerowo z poziomu przemystowego komputera
zainstalowanego w maszynie. Przebieg procesu technologicznego przewiduje ustawienie wzdtuz osi poprzecznej
kartonu zespotdéw roboczych maszyny w ilosci wystarczajacej do kompletnej obrébki. Kolejng operacjg bedzie
ciecie poprzeczne wyrdwnujgce krawedz, wykonanie bigowania poprzecznego a nastepnie kolejnych operacji
wzdtuznych (ciecie i bigowanie). Kartony uzyskane w ten sposdb beda gotowe do ztozenia w pudetka réznego
typu nadajgce sie do pakowania wielu rodzajéw produktéw np. elementéw meblowych. Opisywana technologia
ma réwniez przewidywa¢ mozliwos¢ przysztego potgczenia maszyny w linie do produkcji kartonu i
automatycznego pakowania wyrobdw.

3. instalacja odpylajaca

Parametry mechaniczne minimalne wymagane
Pojemnos¢ uzytkowa 140 m3
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NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

Srednica max 4 000 mm

Powierzchnia filtracyjna min 300 m2

System mechanicznych wytrzgsaczy rekawow filtracyjnych

Instalacja p-poz

System automatycznego obrotowego wygarniania trocin (wygarniacz)
Slimak do oprézniania silosu

Technologia filtrowania i magazynowania odpadéw w postaci wiéréw i trocin powstatych podczas produkcji
elementow meblowych. Technologia ta opiera¢ powinna sie na zastosowaniu silosu petnigcego funkcje
magazynowania odpadow oraz filtracji powietrza, ktére bedzie odciggane przez instalacje odpylania. Technologia
polega¢ ma na w petni automatycznej kontroli nad dziataniem systemu filtracji tzn. systemowi auto kontroli i
ustawiania czasu oczyszczania filtréw rekawowych zabudowanych wewnatrz silosu. Dzieki temu rozwigzaniu jak i
zwiekszeniu powierzchni filtracyjnej wynoszgcej ok 321m2 osigga sie wysoki stopien oczyszczenia filtrowanego
powietrza. Za oczyszczanie powierzchni filtréw odpowiedzialny bedzie mechanizm wibratorow napedzanych
poprzez mimosrod od silnika o mocy 0,18kW. Mechaniczne oczyszczanie jest jednoczesnie rozwigzaniem
nieskomplikowanym a wiec i niezawodnym jak i skutecznym.



